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ABOUT US

Da oltre 35 anni nel comparto dei trattamenti di profilati e nella
oroduzione di laminati pre-verniciati in alluminio, Kromoss offre un
servizio sempre ai massimi livelli per qualita, aftidabilita ed efticienza.

Ad Aielli, nel cuore della Marsica, |'azienda dispone di una superticie di
45.000 metri quadri dedicata alla verniciatura di profilati e alla
realizzazione di finiture speciali Effetto Legno, Sublimati e Polvere su

Polvere.

Kromoss orienta i propri investimenti verso | o sviluppo d i nuovi prodotti,

utilizzando u n sistema logistico integrato per offrire u n servizio rapido e
d'aftidabile. Un'esclusiva gamma di finiture e u n ventaglio d i opportunita

estetiche in continua evoluzione consentono di soddistare ogni esigenza
del Cliente.

KROMOSS

| NDUSTRIE




BN IDEALI

@ @
Essere riconosciuti come leader nel mercato delle finiture e come
partner ideale di tutti i clienti.

mission

Ricercare la soddistazione del cliente operando in costante sinergia
e sviluppando soluzioni innovative di business nel segno
dell'eccellenza.




BN IL TEAM

"La qualita delle persone fa la qualita dell'azienda”

ERMANNO PICCONE

Senso di appartenenza | Motivazione | Competenza e Know-how | Etica
Formazione continua | Adattamento al cambiamento | Lavoro di Squadra




B LE REGOLE D'ORO

KNOW-how Ricerca
& Formazione & Sviluppo

Serviz
Integrat

Partnership




B CORE BUSINESS

N

"N |
N Prodotti




- KROMOSS IN G REEN Kromoss & da sempre attenta alla sostenibilita
ambientale, coniugando innovative tecnologie
nel campo del risparmio energetico con |'utilizzo

di materie prime completamente riciclabili.

Impianto fotovoltaico
da 2, TMW.

Impianto led per una
riduzione dei consumi

da 80 a 25 MW.

per un abbattimento

del rumore di 10dB, Recupero dei tanghi

dalle acque reflue per
210t I'anno.

Silenziatori sui camini

Riciclo da imballo per
un recupero di 180t di
carta e 50t di plastica,
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KROMOSS PROCESS SYSTEM



Portale

Area clienti online per la gestione
amministrativa e il monitoraggio
del ciclo logistico/produttivo.

Buffer

Deposito materiali per conto del
Cliente presso lo stabilimento
Kromoss

Controllo Qualita

Controllo qualita e quantia e
quantita su tutta la merce del
Cliente

KROMOSS PROCESS SYSTEM

KPS ' o

v &

Assemblaggio

Impianto interno per
'assemblaggio delle scocche di
profili per serramenti a taglio
termico.

Delivery

Spedizione della merce del Cliente
in ltalia e all'Esterno, con possibilita
di imballo personalizzato.

Customer Care

Supporto Commerciale e tecnico
attraverso  un  customer care
Interno.



#

4
e - iy e, | W

LB

sl A

AR L

5 -

i

- iy e e o

\

)

\

= SR
3_#'#':'33}’: oY ¥

-
il
¥

e B
:l—_“f“‘-'.':r

P

=)
s
ot
Pl

il

Ly
. - =

1
N -!i'j‘ fE-




Trattamento
SEASIDE

Applicato alla verniciatura e alle decorazioni dei profili in alluminio,
e ideale nelle zone altamente industrializzate, nei centri urbani e
nelle localita marine, per | a sua capacita di ridurre l'azione

aggressiva degli agenti atmosterici.

Si tratta di un processo chimico che prevede il decapaggio della
superficie dei profili i n alluminio, tramite apposite sostanze acide,
allo scopo di dare maggior protezione contro il rischio di corrosione

filitorme.

| pre-trattamento Seaside € in grado non solo di migliorare la
oulizia, ma di aumentare anche l'adesione del film di vernice al

supporto metallico.

UALiCOA

Inspired by ar re, trusted by professionals

.1“3&

| SEASIDE |

N



PRODOTTI



La Classe 2 diventa
uno standard

Le polveri Classe 2 sono ad alta durabilita e resistenza per un'esperienza
tattile senza precedenti.




TRATTAMENTI

Verniciatura

Impianto verticale di verniciatura a polvere
Applicazione 80um

Pretrattamento Cromo free

Elevata capacita produttiva

Elevata flessibilita nelle finiture

Prodotti

Color Collection
Serie Thermoreflex
Serie Texture
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TRATTAMENTI

Sublimazione 52 Prodotti

Due impianti di sublimazione Serie Wood HD in Classe 2
Estetica e design avanzati Serie Metallika in Classe 2

Durevole nel tempo

La decorazione in sublimazione viene esequita sui profili precedentemente
verniciati tramite processo RAL a 200° per 20 minuti.

Una volta terminata la fase di verniciatura, il profilo viene decorato attraverso
degli speciali film o pellicole con inchiostri sublimatici che permettono di
dare al profilo |'eftetto desiderato.
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TRATTAMENTI

21 Polvere su %0 Prodotti
pOI"ere SerieRelif HD in Classe 2
Due impianti di decorazione a
polvere

Esperieza tattile senza e visiva
Durevole nel tempo

Dopo la verniciatura RAL viene applicato uno strato di polvere che tramite la

cottura viene inglobato nella verniciatura e froma il disegno, ottenendo una
riproduzione delle caratteristiche tattili e d estetiche del legno.
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LAMINATI PRE-VERNICIATI

Materie prime

Kromoss utilizza lamiere in alluminio di qualita primaria con leghe che
garantiscono risultati eccellenti nella piegatura e formatura dei laminati.
| magazzino del materiale grezzo consente la scelta tra una completa
gamma di spessori e formati in pronta consegna.

Impianti

Impianto di verniciatura a polvere a lastre | Applicazione 60 um | Impianto di
sublimazione a lastre | Pretrattamento cromo free a base di titanio | Oltre 50
cambi colore al giorno | Elevata capacita produttiva | Lotti minimi di

lavorazione contenuti | Tempi di produzione rapidi | Perfetta abbinabilita
orofilo/lamiera

Tipologia trattamento
Verniciatura su due lati | Lamiere forate | Lamiere sagomate

Spessore Altezze Tipologie
1050| 3105|5010 da 0,5mm 3mm 1000mm| 1250mm | 1500mm  Pre-verniciato | Mandorlate | Anodizzate | Lisce







Linea Opening

A disposizione dei clienti i sandwich bugnati della linea "Kromoss Opening che
abbinano design, materiali di elevata qualita e prestazioni eccellenti, all’esclusiva
gamma di finiture per la realizzazione di portoni bugnati in alluminio.

N N
KROMOSS

Sistema Monoblocco

Da oggi Kromoss, in aggiunta ai sandwich bugnati della linea Opening, offre ai
oropri clienti I'innovativa anta monoblocco.

Frutto dell esperienza maturata nell'ambito della produzione di porte e portoncini
d i primo ingresso, |'anta monoblocco & u n a soluzione altamente tecnologica che

abbina design e materiali d i qualita a performance elevate.

I .
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www.kromos




